
 

Профессионализм и качество 
работы современного стоматоло-
га или зубного техника во многом 
основаны на точном выборе и пра-
вильном применении вращающего-
ся инструмента. Однако огромное 
количество предлагаемых на рын-
ке инструментов, многообразие их 
типов, размеров и форм способ-
но дезориентировать пользовате-
ля. Порой шумные рекламные кам-
пании не только не помогают пра-
вильному выбору, а наоборот, ус-
ложняют его.

Один из ведущих мировых произ-
водителей и экспортеров в Россию 
вращающихся стоматологических 
инструментов – NTI Rotary Dental 
Instruments – предлагает следую-
щие базовые элементы оценки ка-
чества алмазного инструмента:

– качество алмазного зерна;
– качество стального стержня 

(хвостовика);
– Качество технологии нанесе-

ния алмазного покрытия.

КАЧЕСТВО АЛМАЗНОГО ЗЕРНА

Естественные алмазы (алмаз – 
от греческого adamas – «несокру-
шимый») обладают уникальным 
среди природных и искусственных 
материалов набором свойств, обу-
славливающих непревзойденную 
на сегодняшний день режущую 
способность:

– правильная форма кристал-
лов, плоские грани, хорошо вы-
раженные ребра и максимальная 
среди всех материалов твердость 
делают алмазные инструменты 
чрезвычайно эффективными, на-
пример, при работе по эмали или 
стеклоиономерным цементам;

– низкий коэффициент трения 
алмаза о любые материалы обу-

славливает его чрезвычайную из-
носостойкость на истирание (в 90 
раз превышающую износостой-
кость корунда);

– исключительная химическая 
нейтральность определяет токси-
кологическую безопасность и эф-
фективность стерилизации;

– алмаз обладает значительной 
термической стойкостью и высо-
кой, почти «металлической» теп-
лопроводностью, что снижает тер-
мические нагрузки в зоне препари-
рования и увеличивает срок служ-
бы инструмента.

Использование в NTI только ес-
тественных алмазов в качестве 
абразивного зерна для инструмен-
тов на гальванической связке яв-
ляется гарантией их максималь-
ного срока службы и высокой ре-
жущей способности инструментов 
вплоть до полного истирания ал-
мазного покрытия.

КАЧЕСТВО СТАЛЬНОГО 
СТЕРЖНЯ (ХВОСТОВИКА)

Высококачественный хвостовик 
является необходимым атрибутом 
современного инструмента.

Практикующие стоматологи зна-
ют, насколько опасно повреждение 
наконечника или фиксирующих 
подшипников турбины нецентри-
рованным стержнем. Представьте 
такой инструмент в турбине, при 
скорости вращения около 450 000 
оборотов в минуту. Это травма-
опасно для пациента и может вы-
вести из строя саму турбину.

Стержни инструментов на NTI 
производятся из специальной ста-
ли, строго центрованными, отпо-
лированными до зеркального бле-
ска и с абсолютным соответстви-
ем всех размеров номинальным. 

КАЧЕСТВО АЛМАЗНОГО 
ВРАЩАЮЩЕГОСЯ ИНСТРУМЕНТА 
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Уникальна точность диаметра 
хвостовиков всех инструментов 
NTI, она превосходит даже требо-
вания ISO.

Точность диаметра хвостовиков 
всех инструментов NTI состав-
ляет ± 0,003 мм, что даже пре-
восходит требования ISO

Такое качество исключает виб-
рацию и биение, создает комфорт-
ные условия для пользователя и 
пациента. Наоборот, плохая цен-
тровка хвостовика приводит к не-
равномерному износу алмазно-
го покрытия, уменьшению срока 
службы инструмента, а в некото-
рых случаях – к возникновению па-
разитной вибрации и даже к повре-
ждению турбины, ремонт которой 
обойдется намного дороже, чем 
последовательность в использова-
нии высококачественных инстру-
ментов.

Абсолютная концентричность 
вращения особенно важна для тур-
бинных инструментов (FG) с фрик-
ционным креплением в наконеч-
нике и высокими скоростями экс-
плуатации.

Также необходимо отметить, что 
нанесение различных защитных 
покрытий на хвостовик, как прави-
ло, не несет функциональной на-
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грузки, а является просто декора-
тивным элементом, что влечет за 
собой неоправданный риск нару-
шения требований ISO к точности 
диаметра стержня.

КАЧЕСТВО ТЕХНОЛОГИИ 
НАНЕСЕНИЯ АЛМАЗНОГО 
ПОКРЫТИЯ 

Однако недостаточно иметь ве-
ликолепное абразивное зерно и 
идеальный стержень. Необходимо 
уметь соединить эти элементы в 
высококачественный инструмент.

Все алмазные инструменты NTI 
на гальванической связке произ-
водятся по специальной, техноло-
гии нанесения алмазного покры-
тия UniMatrix®.

Результатом сложного, много-
ступенчатого процесса являет-
ся равномерное, однослойное ал-
мазное покрытие. Именно одно-
слойность покрытия является пер-
вым признаком высокого качества 
применяемых технологий и, как 
следствие, инструмента, т.к. толь-
ко в этом случае появляется воз-
можность реализавать на практи-
ке возможность:

а) погружения алмазных частиц 
в связку на определенную заранее 
глубину;

б) распределения частиц по по-
верхности с заданной плотностью.

Умение погрузить зерно в мате-
риал связки на определенную глу-
бину (около 40 % от диаметра) не-
обходимо для эффективного ис-
пользования режущей способно-
сти алмаза. Очевидно, что только 
открытые кромки участвуют в про-
цессе шлифования.

Чем больше их количество, тем 
выше режущая способность. С 
другой стороны, необходимо до-
биться прочного удержания зе-
рен на стержне, т. к. их выпаде-
ние уменьшает и режущую способ-
ность, и срок использования инст-
румента.

Одним из качественных призна-
ков алмазного инструмента явля-
ется баланс между плотностью ал-
мазного покрытия и необходимого 
для поддержания эффекта само-
очистки расстояния между зерна-
ми. Дистанция должна быть доста-
точна для обеспечения эвакуации 
отходов шлифования и предотвра-
щения засорения поверхности. В 
этом случае режущие кромки ал-
маза не блокируются, а инстру-
мент работает эффективно об-

легчается температурный режим 
в зоне препарирования и уменьша-
ется вероятность перегрева обра-
батываемого материала или зуба.

В случае повышенной плотно-
сти алмазного зерна, помимо рав-
номерного их распределения, осо-
бенно важно добиться максималь-
ной гладкости поверхности мате-
риала связки. Последний фактор 
усиливает эффект самоочистки, 
затрудненный уменьшенным рас-
стоянием между зернами, облегча-
ет процессы дезинфекции и стери-
лизации инструмента. В таких слу-
чаях на NTI применяют прочное по-
крытие из нитрида титана. Любое 
мягкое покрытие (например позо-
лочение) будет быстро разрушено 
в процессе препарирования и при-
ведет к дополнительному засоре-
нию рабочей поверхности

Для успешного применения 
сложных технологий алмазного по-
крытия, таких как NTI UniMatrix®, 
необходима сверхсовременная 
система производства и тотальный 
контроль качества на всех этапах.

В заключении необходимо от-
метить, что несмотря на кажущую-
ся сложность, отличить качествен-
ный алмазный инструмент от по-
средственного достаточно просто. 
Взгляните на алмазное покрытие 
под небольшим увеличением и Вы 
легко определите степень равно-
мерности поверхностной плотно-
сти зерен.

Что касается качества алмаза – 
искусственный всегда выдаст себя 
характерным желто-зеленым, а 
иногда и черным цветом.

СПЕЦИАЛЬНЫЙ АЛМАЗНЫЙ 
ШЛИФОВАЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ 
ABACUS 2000®

Линия алмазных шлифовальных 
инструментов ABACUS 2000® явля-
ется убедительной иллюстрацией 
всего комплекса качественных ха-
рактеристик инструментов NTI.

Уникальная производитель-
ность шлифования и высокое ка-
чество алмазного покрытия дос-
тигаются благодаря специальной 
технологии UniMatrix®. 

Погружение алмазного зерна 
на заранее определенную глуби-
ну в материал связки гарантирует 
продолжительное и продуктивное 
использование инструмента. Рав-
номерное распределение зерен 
обеспечивает точность выполняе-
мых работ.

 F – крупнозернистый, 45 мкм, красное кольцо, 
для препарирования и финирования коронки, фи-
нирования и контурирования композитов

 C – мелкозернистый, 175 мкм, зеленое кольцо, 
для очень быстрого снятия поверхностного слоя и 
удаления старых пломб

 M – среднезернистый, 125 мкм, синее кольцо, 
универсальный инструмент для удаления эмали

Инструмент очень эффекти-
вен, эргономичен и характеризует-
ся уникальным, увеличенным в 3–4 
раза сроком службы.

Оптимальное расстояние меж-
ду зернами и гладкое до блеска, 
сверхпрочное покрытие рабочей 
части инструмента предохраняют 
от загрязнения отходами при рабо-
те, что в свою очередь позволяет 
избежать повреждения пульпы от 
перегрева.

Защитное покрытие исключи-
тельно рабочей части инструмен-
та гарантирует сохранение высо-
кой точности диаметра хвостовика 
и способствует дезинфекции.

Широкое разнообразие форм и 
3 размера зернистости позволя-
ют для каждого случая подобрать 
нужный инструмент.




